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NOVELTY A two -component adhesive composition in the form of a pencil inside 
which is at least one ready-to-use segment containing binder components and 
at least one ready-to-use segment containing hardener components, these 
segments having at least one common surface in contact along the length of 
the pencil. 

DETAILED DESCRIPTION An INDEPENDENT CLAIM is also included for a process for 
the production of this composition, comprising: 

(a) separately liquefying the binder and hardener components by heating to 
100-200 degreesC; 

(b) pouring the liquid binder (or hardener) into the space remaining inside a 
casing containing a shaped part which occupies about 50 % of the casing 
volume; 

(c) cooling to room temperature and removing the shaped part; 

(d) pouring the other component (not used in stage b) into the space vacated 
by the shaped part; and 

(e) cooling again to room temperature. 



USE For bonding various materials . 



ADVANTAGE A user- friendly , two- component adhesive pencil which always gives 
the correct binder/hardener ratio and therefore constant, reliable working 
and setting times, without expensive metering systems. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) The drawing shows a plastic casing for a two- 
component adhesive pencil . 

piston plate (0) 

plate -shaped moving part (1) 

stiff eners (2) 

press plate (3) 

gating bridges (5) 

bristles (retainers for adhesive) (6) 

case (10) 

seal (12) 

nose profile (15) 

catches to prevent the pencil being pulled out of the case (16) 

finger grip for pushing pencil in and out (17) 

snap ring (20) 
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Technology Focus: 

TECHNOLOGY FOCUS - POLYMERS - Preferred Construction: The pencil has a 
circular or elliptical cross- sect ion, preferably elliptical. The segments are 
in parts of the pencil separated by contact surfaces which are 
(approximately) parallel to the long axis, preferably with an axis passing 
through binder and hardener segment (s) which is at right angles to the long 
axis of the pencil and cuts the cross -section eccentrically. This cross- 
section may comprise at least two, preferably four, radial segments, or at 
least (and preferably) two, S-shaped segments fitted together like head-to- 
tail drops, or at least (and preferably) two concentric circles or ellipses 
and/or corresponding ring surfaces. 

Preferred Compositions: The binder component contains epoxy resin 
component (s) or precursors thereof, preferably 90-99 (most preferably 97) wt% 
epoxy resin or resin mixture, especially a formulated Bisphenol A epoxy 
resin, and the hardener contains 70-99 (preferably 88) wt% formulated 
polyamino-amide(s) . In this case the binder also contains 1-10 (preferably 3) 
wt% dibenzyli dene -sorbitol (DBS) and the hardener contains 1-30 (preferably 
12) wt% DBS. Alternatively, the binder comprises 10-50 (preferably 31) wt% 
polyethylene glycol (PEG) 1500, 49-89 (preferably 62) wt% PEG 400 and 1-10 
(preferably 7) wt% DBS and the hardener contains 70-99 (preferably 94) wt% 
isocyanate (s) , especially Desmodur VKS(TM) (isocyanate) and 1-30 (preferably 
6) wt% DBS. 



The pencil is in a casing in the form of a conventional, plastic, manually- 
controlled metering system, preferably made of polyoxymethylene. 

Preferred Process: The components are heated to 150 degreesC in stage (a) . 
The shaped piece referred to in stage (b) is made of aluminium (preferably 
coated with silicone oil) or Teflon (TM) (polytetraf luoroethylene) ) . This 
piece is slightly conical towards the base, with an angle of 0-lOdegrees, 
preferably ldegrees to the long axis. 
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(54) Gebrauchsfertige Zweikomponenten-Klebstoffzusammensetzung 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine 
gebrauchsfertige Zweikomponenten-Klebstoffzusam- 
mensetzung sowie ein Verfahren zu ihrer Herstellung. 
Es hat sich als Nachteil ublicher ZweikomponentenWeb- 
stoffe erwiesen, daft die zu erreichende Festigkeit der 
Klebung ausgesprochen von der Einstellung des richti- 
gen Mischuhgsverhaitnisses der beiden Klebstoffkom- 
ponenten abhangt, was von seiten des Anwenders eine 
besonders sorgfaitige Vorgehensweise beim Mischen 
und Dosieren erfordert. Ferner sind auch die kurzen 
Verarbeitungszeiten probiematisch. Die Erfindung lost 
diese Probleme ublicher ZweikomponentenWebstoffe, 
indem eine gebrauchsfertige Zweikomponenten-Kleb- 
stoffzusammensetzung in Stiftform zur Verfiigung 
gestellt wird. Dieser Klebstift enthait eine Binderkompo- 
nente und eine Harterkomponente und ist dadurch 
gekennzeichnet, daft innerhalb des Klebstiftes jeweils 
mindestens ein die Harterkomponente und ein die Bin- 
derkomponente enthaltendes Segment in gebrauchs- 
fertiger Form anwesend sind, wobei diese Segmente 
mindestens eine Beruhrungsfiache in Ldngsrichtung 
des Stiftes gemeinsam habea 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine 
gebrauchsfertige Zweikomponenten-Klebstoffzusam- 
mensetzung sowie ein Verfahren zu ihrer Herstellung. 
[0002] ZweikomponentenWebstoffe sind im Bereich 
der privaten Haushalte ebenso wie in der Industrie seit 
vielen Jahren bekanrrt und zur VerWebung verschieden- 
ster Werkstucke bewahrt. 

[0003] Dabei handelt es sich regelmaBig urn eine Bin- 
derkomponente und eine Harterkomponente, die in 
zwei separaten Behaitern im Handel erhaitlich sind, 
wobei der Endverbraucher vor einer Verwendung sol- 
cher Klebstoffe die beiden Komponenten in den erfor- 
derlichen Mengenverhaitnissen mrteinander homogen 
zu vermischen und anschlieBend innerhalb einer soge- 
nannten Topfzeit" von normalerweise nur wenigen 
Minuten zu verarbeiten hat. 

[0004] Es hat sich allerdings als schwerwiegender 
Nachteil ublicher ZweikomponentenWebstoffe erwie- 
sen, daB die zu erreichende Festigkeit der Klebung aus- 
gesprochen von der Einstellung des 
Mischungsverhaitnisses der beiden Klebstoffkompo- 
nenten abhSngt, das wiederum von dem jeweils zugrun- 
deliegenden Hartungsmechanismus bestimmt wird. 1st 
dieses Mischungsverhaitnis nicht richtig eingestellt, so 
laBt die Klebwirkung erheblich nach, was wiederum von 
seiten des Anwenders eine besonders sorgfaitige Vor- 
gehensweise beim Mischen und Dosieren erfordert. 
[0005] Ferner haben sich auch das oben beschrie- 
bene, relativ autwendige Mischverfahren als solches 
sowie die normalerweise kurzen, fur eine Verarbeitung 
des hergestellten Klebstoffs zur VerfOgung stehenden 
Topfzeiten"als ein wesentlicher, limitierender FaktorfOr 
die Anwendbarkeit, bzw. mindestens die Benutzer- 
freundlichkeit derartiger ZweikomponentenWebstoffe 
erwiesen. 

[0006] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung, diesen schwerwiegenden M&ngelnder Zwei- 
komponentenWebstoffe des Standes der Technik abzu- 
helfen. Die Erfindung I6st diese Aufgabe, indem eine 
gebrauchsfertige Zweikomponenten-Klebstoffzusam- 
mensetzung in verfestigter Form in Form eines Klebe- 
stiftes zur VerfOgung gestellt wird. Dieser 
erfindungsgemSBe Klebstift enthait entsprechend 
einem Oblichen Zweikomponentenklebstoff eine Binder- 
komponente und eine Harterkomponente und ist ferner 
dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb des Klebstiftes 
jeweils mindestens ein die Harterkomponente und ein 
die Binderkomponente enthaltendes Segment in 
gebrauchsfertiger Form anwesend sind, wobei diese 
genannten Segmente mindestens eine Beruhrungsfia- 
che in der Langsrichtung des Stiftes gemeinsam haben. 
AuBerdem wird ein Verfahren zur Herstellung einer der- 
artigen Klebstoffzusammensetzung in Form eines Kleb- 
stiftes zur VerfOgung gestellt. 

[0007] Im Rahmen einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form weist der erfindungsgemaBe Klebstift einen kreis- 



fOrmigen Oder ellipsenf6rmigen f vorzugsweise einen 
ellipsenfOrmigem Querschnitt auf . 
[0008] Im Rahmen einer anderen bevorzugten Aus- 
fuhrungsform des erfindungsgemaBen Klebstiftes lie- 

5 gen die genannten Segmente in Bereichen des 
Klebstrfts vor, die durch parallel oder naherungsweise 
parallel zur Langsachse des Klebstiftes angeordnete 
Grenzfiachen voneinander abgegrenzt sind. 
[0009] Im Rahmen des erfindungsgemaBen Klebstif- 

70 tes kontaktieren die genannten Segmente einander an 
den genannten Grenzfiachen direkt, ohne durch irgend- 
eine zusatzliche Trennschicht voneinander separiert zu 
sein. ErfindungsgemaB erfolgt dabei uberraschender- 
weise keine Umsetzung der beiden Klebstoffkomponen- 

15 ten in einem nennenswerten AusmaB, so daB im 
Ergebnis der erfindungsgemaBe Klebstift eine ausge- 
zeichnete Lagerungsstabilitat aufweist und dessenun- 
geachtet gleichwohl standig in unmittelbar 
gebrauchsfertiger Form vorliegt. 

20 [0010] Der Strft wird in der Praxis auf der zu verWe- 
benden Oberfiache abgerieben, wobei eine automati- 
sche Mischung der Binderkomponente mit der 
Harterkomponente im erfbrderlichen Mischungsverhait- 
nis vorgenommen wind, wodurch die Klebwirkung aus- 

25 gelOst wird. 

[001 1 ] Im Rahmen einer besonders bevorzugten Aus- 
fOhrungsform eines erfindungsgemaBen Klebstrfts sind 
die genannten Segmente so angeordnet, daB eine 
beliebige, auf die Langsachse des Klebstiftes senkrecht 

30 stehende und den Querschnitt des Klebstiftes exzen- 
trisch schneidende Achse jeweils durch mindestens ein 
aus Binderkomonente und gleichzeitig durch minde- 
stens ein aus Harterkomponente bestehendes Seg- 
ment hindurchiauft. Diese Anordnung ist mit dem Vorteil 

35 verbunden, daB im Zuge des Verstreichens eines derar- 
tigen Klebstiftes eine automatische Mischung von Har- 
terkomponente und Binderkomponente in dem jeweils 
erforderlichen Mischungsverhaitnis stattfindet, ohne 
daB es hierfOr weiterer, besonderer DosierungsmaB- 

40 nahmen von seiten des Anwenders bedarf. Eine derar- 
tige Anordnung ist also wesentlich benutzerfreundlicher 
als die ZweikomponentenWebstoffe des Standes der 
Technik. 

[0012] Im Rahmen der Figuren 1 bis 15 sind einige 
45 bevorzugte AusfOhrungsformen for die Anordnung der 
aus den beiden Klebstoffkomponenten bestehenden 
Segmente innerhalb des Querschnitts eines erfindungs- 
gemaBen Klebstiftes wiedergegeben. 
[001 3] Im Rahmen einer besonders bevorzugten Aus- 
50 fohrungsform eines erfindungsgemaBen Klebstifts sind 
die genannten Segmente in einer solchen Art und 
Weise angeordnet, daB der genannte Querschnitt des 
Klebstiftes aus mindestens 2, vorzugsweise 4 in der Art 
eines Tortengrundrisses radial Oder naherungsweise 
55 radial angeordneten, in der Querschnittsmitte aufeinan- 
der stoBenden Keilfiachen besteht (vgl. hierzu die Figu- 
ren 7 und 14). 

[0014] Im Rahmen einer anderen, besonders bevor- 
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zugten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen 
Klebstifts sind die genannten Segmente in einer sol- 
chen Art und Weise angeordnet, daB der genannte 
Querschnitl des Klebstiftes aus mindeslens 2, vorzugs- 
weise 2 komplementar angeordneten Fiachen besteht, 
die nach jeweils mindestens einer Seite durch vorzugs- 
weise in S-Form gekrummte Kurvenveriaufe begrenzt 
werden, so daB die besagte Querschnittsfiache insge- 
samt dem Aussehen zweier ineinandergreifend ange- 
ordneter, komplementarer, tropfenfOrmiger 
Kurvenfiachen entspricht (vgl. hierzu die Fig. 10). 
[00151 Im Rahmen einer weiteren, besonders bevor- 
zugten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen 
Klebstifts sind die genannten Segmente in einer sol- 
chen Art und Weise angeordnet, daB der genannte 
Querschnitt des Klebstiftes aus mindestens 2, vorzugs- 
weise 2 konzentrisch angeordneten Kreisen und/oder 
Kreisringfiachen oder Ellipsen und/oder ellipserrfdrmi- 
gen Ringfiachen besteht (vgl. hierzu die Fig. 3). 
[0016] Die Binderkomponente enthdlt zweckmdBig 
entweder ein Epoxidharz oder dessen Vorldufer, oder 
alternativ einen Gehait an Polyethylenglykol oder ein 
Gemisch verschiedener, vorzugsweise ein Gemisch von 
zwei verschiedenen Polyethyienglykolsorten. 
[001 7] Die Binderkomponente einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform eines erfindungsgemaBen Klebstifts ent- 
hait einen Gewichtsanteil von 90 bis 99 Gew.-%, 
vorzugsweise von 97 Gew.-% Epoxidharz oder einen 
entsprechenden Anteil eines Epoxidharzgemisches und 
auBerdem einen Gewichtsanteil von 1 bis 10 Gew.-%, 
vorzugsweise von 3 Gew.-% Dibenzylidensorbit (DBS) 
(erhaitlich von der Firma Roquette GmbH). 
Im Rahmen einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form eines erfindungsgemaBen Klebstifts enthait die 
Binderkomponente ein formuliertes Bisphenol-A-Epo- 
xidharz. 

[0018] Die Binderkomponente einer anderen bevor- 
zugten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen 
Klebstifts enthait einen Gewichtsanteil von 10 bis 50 
Gew.-%, vorzugsweise von 31 Gew.-% Polyethylengly- 
kol 1500, einen Gewichtsanteil von 49 bis 89 Gew.-%, 
vorzugsweise von 62 Gew.-% Polyethylenglykol 400 
und auBerdem einen Gewichtsanteil von 1 bis 10 Gew.- 
%, vorzugsweise von 7 Gew.-% Dibenzylidensorbit 
(DBS). 

[001 9] Die Hdrterkomponente kann beispielsweise ein 
Polyamid sein, falls die Binderkomponente ein Epoxid- 
harz oder ein Epoxidharzgemisch ist, oder alternativ 
kann die Harterkomponente auch ein Isocyanat sein, 
falls die Binderkomponente ein Polyethylenglykol oder 
ein Polyethylenglykolgemisch ist. 
[0020] Die Harterkomponente einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform eines erfindungsgemaBen Klebstifts ent- 
hait einen Gewichtsanteil von 70 bis 99 Gew.-%, 
vorzugsweise von 88 Gew.-% eines formulierten Poly- 
aminoamids oder einen entsprechenden Anteil eines 
Gemisches von formulierten Polyaminoamiden und 
auBerdem einen Gewichtsanteil von 1 bis 30 Gew.-%, 



vorzugsweise von 12 Gew.-% Dibenzylidensorbit 
(DBS). 

[0021] Die Harterkomponente einer anderen bevor- 
zugten Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen 

5 Klebstifts enthait einen Gewichtsanteil von 70 bis 99 
Gew.-%, vorzugsweise von 94 Gew.-% eines Isocyanats 
oder einen entsprechenden Anteil eines Gemisches 
von Isocyanaten und auBerdem einen Gewichtsanteil 
von 1 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise von 6 Gew.-% 

io Dibenzylidensorbit (DBS). 

[0022] Im Rahmen einer besonders bevorzugten Aus- 
fuhrungsform eines erfindungsgemaBen Klebstifts ent- 
hait die Harterkomponente ein unter dem 
Handelsnamen Desmodur VKS von der Firma Henkel 

15 KGaA erhaitliches Isocyanat. 

[0023] Entsprechend einer besonders bevorzugten 
Ausfuhrungsform ist ein erfindungsgemaBer Klebstrft in 
einem Gehause in Form eines ubiichen, manueil regel- 
baren Dosiersystems angeordnet das aus einem ubli- 

20 chen Gebrauchskunststoff, vorzugsweise aus 
Polyoxymethylen besteht. 

[0024] Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform 
eines derartigen erfindungsgemaBen Gehauses in 
Form eines ubiichen Dosiersystems wird nachfolgend 
25 anhand der Figuren 1 6 bis 24 ausf uhrlich beschrieben. 

Fig. 16 zeigt ein Gehause for eine erfindungsge- 
maBe Klebstoffzusammensetzung ais Spritzform- 
ling, und zwar die die erfindungsgemaBe 

30 Klebstoffzusammensetzung aufnehmende Hulse 
mit angespritztem Kolben im Schnitt; 
Fig. 17 zeigt das Gehause for eine erfindungsge- 
maBe Klebstoffzusammensetzung mit angespritz- 
tem Kolben im Schnitt von der Seite; 

35 Fig. 1 8 zeigt einen Schnitt des Gehauses als Spritz- 
formling; 

Fig. 19 zeigt einen Schnitt in HOhe der Borsten von 
unten; 

Fig. 20 zeigt das Gehause fdr eine erfindungsge- 
40 ma Be Klebstoffzusammensetzung in der Ansicht 
von oben; 

Fig. 21 zeigt einen Schnitt des Gehauses fdr eine 
erfindungsgemaBe Klebstoffzusammensetzung im 
Gebrauchszustand; 
45 Fig. 22 zeigt einen Schnitt des Gehauses for eine 
erfindungsgemaBe Klebstoffzusammensetzung im 
Zustand maximalen Verbrauchs der erfindungs- 
gemaBen Klebstoffzusammensetzung(Endzu- 
stand); 

so Fig. 23 zeigt die besondere Ausgestaltung der Kol- 
benplatte und ihre Anordnung in Kombination mit 
der Hulse im Spritzformling; 
Fig. 24 zeigt das Zusammenwirken der Kolben- 
platte mit der Innenwand der Hulse beim Auf- und 

55 Abbewegen. 

[0025] Wie die Figuren 1 6 bis 20 zeigen, ist das plat- 
tenfGrmige Element (1) beidseitig uber Verstarkungs- 
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stege (2) mit einer Kolbenplatte (0) verbunden, wobei 
der Kolben an seinem unteren Rand uber Anspritzbruk- 
ken (5) eine Einheit mit der Hulse (10) bildet, die einen 
Schnappring (20) aufweist. Die Kolbenplatte (0) weist 
eine Anordnung von Borsten (6) auf, die als Hafterungs- 
elemente fur die erfindungsgemaBe Klebstoffzusam- 
mensetzung dienen. Das plattenfflrmige Element (1) ist 
am Scheitelpunkt mit der Druckplatte (3) versehen. Vor- 
zugsweise weist das plattenfOrmige Element (1) am 
oberen Ende einen Durchgriff (17) auf, der ein Oder 
zwei Finger aufnimmt, so daft es leicht in Axialrichtung 
bewegt werden kann. Die Fiache (4), welche oberhaib 
der Kolbenplatte (0) umiauft, sorgt fur eine Stabilisie- 
rung des Kolbens wdrend des Gebrauchs und wirkt 
einem Kippen desselben entgegen. 
[0026] Die Figuren 16, 17 und 18 zeigen den einteili- 
gen Spritzformling so, wie er aus dem Werkzeug her- 
ausfailt. Zum BefOlien mit der erfindungsgemaBen 
Klebstoffzusammensetzung (vgl. Fig. 21) werden die 
Anspritzbrucken (5) abgebrochen und die Kolbenplatte 
etwas in die HQIse hineingeschoben. 
[0027] Sehr zweckmaBig weist das plattenfOrmige 
Antriebselement (1) im oberen Teil der Verstarkungs- 
stege (2) jeweils Nocken (15) auf, wodurch beim axialen 
Bewegen desselben ein zu weites Durchschieben 
durch die Hulse (10) verhindert wird (vgl. Fig. 22). 
[0028] Ferner sind auch am Umfang der Fiache (4) 
bevorzugt Nocken (16) vorgesehen, welche die Funk- 
tion haben, als Ruckzugssperre zu dienen, so daB der 
Kolben nach dem Gebrauch des erfindungsgemaBen 
Klebstiftes nicht nach oben aus der Hulse (10) heraus- 
gezogen wird (vgl. Fig. 21). 

[0029] Eine besondere Ausgestaltung der Kolben- 
platte (0) sorgt dafur, daB die erfindungsgemaBe Kleb- 
stoffzusammensetzung bei der Axialbewegung des 
Antriebselements (1) test mit dem Kolbenboden verbun- 
den bleibt. 

[0030] Diese Ausgestaltung wird anhand der Fig. 23 
nflher erl&utert: 

[0031 ] Die Kolbenplatte (0) weist an ihrem oberen, mit 
dem Antriebselement (1) fest verbundenen Ende eine 
einem Kippen des Antriebselementes (1) entgegenwir- 
kende umlaufende Stabilisierungsf lache (7) auf, die sich 
nach unten in eine schrag nach innen laufende Fiache 
(8) bis zu einem Knickpunkt (9) fortsetzt. Von diesem 
Knickpunkt aus ist eine schrag nach auBen verlaufende 
Wandfiache (11) vorhanden, die an ihrem Ende eine 
umlaufende Dichtungsf lache (12) bildet. Von letzterer 
aus veriauft eine weitere Wandfiache (13) schrag nach 
innen bis zur umlaufenden Innenkante (14). 
[0032] Mittels der Innenkante (14) kann die Kolben- 
platte (0) nach Abbrechen der Anspritzbrucken (5) und 
Einpressen des Antriebselements (1) in die Hulse (10) 
in eine umlaufende Innenrille (18) dieser Hulse eingrei- 
fen. Auf diese Weise wird ein Herausziehen des Kol- 
bens aus der HOIse (10) vermieden. 
[0033] GemaB einer besonders bevorzugten Ausfuh- 
rungsform weist die Innenseite der Kolbenplatte unter- 



halb des Knickpunktes (9) eine parallel zur 
Kblbenachse verlaufende Fiache (19) auf, die sich bis 
zur Innenkante (14) erstreckt. 
[0034] Wie durch Fig. 24 dargestellt wird, paBt sich 

s diese Form der Kolbenplatte (0) beim weiteren Hinein- 
schieben in die Hulse (10) gut an diese an. Die Fiache 
(19) wird dabei nach innen geknickt und bildet dadurch 
zusammen mit der Kante (14) einen Hintergriff und 
somit eine zusatzliche Verankerung fur die Stiftmasse, 

w so daB diese durch eine Axialbewegung des Antriebs- 
elements (1) auch zuruckgezogen werden kann. 
[0035] Fur den Gebrauch druckt der Verbraucher per 
Hand auf die Druckplatte (3), wodurch sich der Kolben 
in die Hulse (10) hineinbewegt und der aus der 

75 erfindungsgemaBen Klebstoffzusammensetzung beste- 
hende Klebstift sich in Richtung auf das offene Hulsen- 
ende hinbewegt. Durch die Form des plattenfOrmigen 
Elements (1) wird ein Kippen des Klebstiftsbei Ellipsen- 
form uber die Langsachse a desselben vertiindert. 

20 Gleichzeitig verhindert die Form der Verstarkungsstege 
(2) ein Abkippen des Kolbens uber die kurze Achse p 
der Stfftellipse. Auch die Fiachen (4) und (7) am Kolben- 
umfang wirken einem Verkanten des Kolbens entgegen, 
wie aus Fig. 21 ersichtlich ist. 

25 [0036] Aus der in Fig. 22 wiedergegebenen Endstel- 
lung ist weiterhin zu erkennen, daB sich sowohl das 
plattenfOrmige Antriebselement (1) als auch die Ver- 
starkungsstege (2) gut an die Innenwand der HOIse (10) 
anpassen und damit die Fuhrung des Kolbens fdrdern. 

30 [0037] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung wird ferner ein Verfahren zur 
Herstellung einer erfindungsgemaBen Klebstoffzusam- 
mensetzung in Form eines Klebstiftes zur Verfugung 
gestellt. Das erfindungsgemaBe Verfahren ist dadurch 

35 gekennzeichnet, daB man die nachfolgend beschriebe- 
nen Verfahrensschritte (a.) bis (e.) nacheinander in die- 
ser Reihenfolge durchf uhrt: 

(a.) Man verflQssigt die Binderkomponente und in 
40 einem separaten, weiteren Ansatz auch die Harter- 
komponente durch Erhitzen bis auf eine Tempera- 
tur im Bereich von jeweils 100 bis 200 °C, und 

(b.) gieBt entweder mit der f lussigen Binderkompo- 
45 nente Oder der flOssigen Harterkomponente die 
verbleibenden Hohlrdume eines vorbereiteten, mit 
einem Formstuck versehenen Gehauses aus, 
wobei das genanrtte Formstuck vorzugsweise so 
dimensioniert ist, daB es etwa 50 % des Gehause- 
50 volumens ausfullt, und 

(c.) man laBt die in Verfahrensschritt (b.) in die 
Hohlraume des genannten Gehauses gegossene 
Harter- oder Binderkomponente auf Raumtempera- 
55 tur abkuhlen, entfernt anschlieBend das Formstuck 
aus dem Gehduse, und 

(d.) gieBt dann die im Innenraum des Gehauses 
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verbleibenden Hohlraume mit der flussigen, im 
Rahmen von Verfahrensschritt (b.) nicht verwende- 
ten, zweiten Klebstoffkomponente aus, und 

(e.) laBt die in Verfahrensschritt (d.) in die Hohl- 
raume des Gehauses gegossene Harter- Oder Bin- 
derkomponente ebenfalls bis auf Raumtemperatur 
abkuhlen. 

[0038] GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
des erfindungsgemaBen Verfahrens wird im Rahmen 
von Verfahrensschritt (a.) die Harter- oder Binderkom- 
ponente jeweils bis auf eine Temperatur von 150 °C 
erhitzt. 

[0039] GemaB einer anderen bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens besteht 
das im Rahmen von Verfahrensschritt (b.) erstmals 
genannte Formstuck aus vorzugsweise mit SiliconGI 
beschichtetem Aluminium oder Teflon und weist auBer- 
dem vorzugsweise in der zum Boden des Gehduses 
des Klebstiftes hin orientierten Richtung eine leichte 
Konizitat entsprechend einer Langsachsennneigung im 
Bereich von etwa 0° bis 10°, vorzugsweise von 1° auf. 
[0040] GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens besteht 
das genannte Gehause aus einem ublichen 
Gebrauchskunststoff, vorzugsweise aus Polyoxymethy- 
len. 

AusfQhrunosbeispiel 1 

[0041 ] Ein ubliches Klebstiftgehause aus Polyoxyme- 
thylen wird mit einem FormstOck aus mit SiliconOI 
beschichtetem Aluminium versehen, dessen Quer- 
schnitt aus 4 in der Art eines Tortengrundrisses radial 
oder naherungsweise radial angeordneten, in der Quer- 
schnittsmitte aufeinander stoBenden Keilfiachen 
besteht und das ferner in der zum Boden des Gehduses 
des Klebstiftes hin orientierten Richtung eine leichte 
Konizitat entsprechend einer Langsachsennneigung 
von 1 0 aufweist. 

[0042] Es werden 97 g handelsubliches Bisphenol-A- 
Epoxidharz (Araldit AW 113, erhaitlich von der Firma 
Ciba Spezialit&tenchemie) mit 3 g handelsOblichem 
Dibenzylidensorbit versetzt und innig vermischt. Die 
dabei entstehende weiBe Paste wird dann bis auf eine 
Temperatur von 150 °C erhitzt und in flussigem Zustand 
in die freigebliebenen Hohlrdume des Gehauses gegos- 
sen. Man erhait ein weiBes. schwach trubes Gel, das 
man bis auf Raumtemperatur abkuhlen laBt. Anschlie- 
Bend wird das Formstuck aus dem Gehauseinnenraum 
entfernt. 

[0043] In einem separaten Ansatz werden 88 g han- 
delsublicher Harter in Form eines formulierten Polyami- 
noamids der Marke HV 953 K/CGM (erhaitlich von der 
Firma Ciba Spezialitatenchemie) mit 12 g handelsObli- 
chem Dibenzylidensorbit (DBS) versetzt und innig ver- 
mischt. Die dabei entstehende weiB-gelbliche Paste 



wird dann bis auf eine Temperatur von 150 °C erhitzt 
und in flussigem Zustand in die noch verbliebenen 
Hohlraume des Gehauses gegossen. Man erhait ein 
transparentes, gelbliches Gel, das man bis auf Raum- 
5 temperatur abkOhlen laBt. 

Ausfuhrunasbeispiel 2 

[0044] Ein ubliches Klebstiftgehause aus Polyoxyme- 
10 thylen wird mit einem Formstuck aus mit SiliconOI 
beschichtetem Aluminium versehen, dessen Quer- 
schnitt aus 4 in der Art eines Tortengrundrisses radial 
Oder naherungsweise radial angeordneten, in der Quer- 
schnittsmitte aufeinander stoBenden Keilfiachen 
75 besteht und das ferner in der zum Boden des Gehduses 
des Klebstiftes hin orientierten Richtung eine leichte 
Konizitat entsprechend einer Langsachsennneigung 
von 1° aufweist 

[0045] Es werden 20 g testes Polyethylenglykol 1 500 

20 (erhaitlich von der Firma HoechstAG, bzw. der Nachfol- 
gefirma Ciarianf) in 40 g flOssigem Polyethylenglykol 
400 (erhaitlich von der Firma Hoechst AG, bzw. der 
Nachfolgefirma Ciariant) suspendiert, mit 4,5 g han- 
delsOblichem Dibenzylidensorbit versetzt und innig ver- 

25 mischt. Die dabei entstehende weiBe Paste wird dann 
bis auf eine Temperatur von 150 °C erhitzt und in flOssi- 
gem Zustand in die freigebliebenen Hohlraume des 
Gehauses gegossen. Man erhait ein weiBes, schwach 
trubes Gel, das man bis auf Raumtemperatur abkuhlen 

30 laBt. AnschlieBend wird das Formstuck aus dem 
Gehauseinnenraum entfernt. 
[0046] In einem separaten Ansatz werden 94 g han- 
delsObliches Isocyanat der Marke Desmodur VKS 
(erhaitlich von der Firma Bayer AG) mit 6 g handelsQb- 

35 lichem Dibenzylidensorbit (DBS) versetzt und innig ver- 
mischt. Die dabei entstehende weiBgelbliche Paste wird 
dann bis auf eine Temperatur von 150 °C erhitzt und in 
flussigem Zustand in die noch verbliebenen Hohlrdume 
des Gehauses gegossen. Man erhait ein translucentes, 

40 dunkelbraunes Gel, das man bis auf Raumtemperatur 
abkuhlen laBt. 

Ausfuhgingsbeispiele 3 und 4: 

45 [0047] Es werden alle Schritte der AusfOhrungsbei- 
spiele 1 und 2 wiederholt, aber mit der Abwandlung, 
daB diesmal jeweils ein Formstuck aus mit SiliconOI 
beschichtetem Aluminium verwertdet wird, dessen 
Querschnitt aus 2 komplementar angeordneten Fia- 

50 chen besteht, die nach jeweils einer Seite durch in S- 
Form gekrummte Kurvenveriaufe begrenzt werden, so 
daB die besagte Querschnittsfiache insgesamt dem 
Aussehen zweier ineinandergrerfend angeordneter, 
komplementarer, tropfenfOrmiger Kurverrfiachen ent- 

55 spricht. Abgesehen von der unterschiedlichen Anord- 
nung der Harter- und Binderkomponente weist dieser 
Klebstift alle wesentlichen Merkmale der nach den Aus- 
fuhrungsbeispielen 1 und 2 erhartenen Klebstifte auf. 
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Patentanspruche 

1. Klebstoffzusammensetzung, enthaltend eine Bin- 
derkomponente und eine entsprechende Harter- 
komponente eines ZweikomponentenWebstoffs, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB sie in verfestigter Form als Klebstifl vorliegt, 
und daB innerhalb des Klebstiftes jeweils minde- 
stens ein die Harterkomponente und ein die Binder- 
komponente enthaltendes Segment in 
gebrauchsfertiger Form anwesend sind, wobei die 
Segmerrte mindestens eine BerQhrungsfiache in 
Langsrichtung des Stiftes gemeinsam haben. 

2. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der genannte Kleb- 
stift einen kreisfGrmigen oder ellipsenffirmigen, vor- 
zugsweise einen ellipsenffirmigem Querschnitt 
aufweist. 

3. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB die genannten 
Segmerrte in Bereichen des Klebstifts vorliegen, die 
durch parallel oder naherungsweise parallel zur 
Langsachse des Klebstiftes angeordnete Grenzfia- 
chen voneinander abgegrenzt sind. 

4. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die genannten Segmerrte so 
angeordnet sind, daB eine beliebige, auf die Langs- 
achse des Klebstiftes senkrecht stehende und den 
Querschnitt des Klebstiftes exzentrisch schnei- 
dende Achse jeweils durch mindestens ein aus Bin- 
derkomonente und gleichzeitig durch mindestens 
ein aus Harterkomponente bestehendes Segment 
hindurchiauft. 

5. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die genannten Segmente in einer 
solchen Art und Weise angeordnet sind, daB der 
genannte Querschnitt des Klebstiftes aus minde- 
stens 2, vorzugsweise 4 in der Art eines Torten- 
grundrisses radial oder naherungsweise radial 
angeordneten, in der Querschnittsmitte aufeinan- 
der stoBenden Keiff lachen besteht. 

6. Klebstoffzusammensetzung nach einem der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
die genannten Segmerrte in einer solchen Art und 
Weise angeordnet sind, daB der genannte Quer- 
schnitt des Klebstiftes aus mindestens 2, vorzugs- 
weise 2 komplementar angeordneten Fiachen 
besteht, die nach jeweils mindestens einer Seite 
durch vorzugsweise in S-Form gekrummte Kurven- 
veriaufe begrenzt werden, so daB die Querschnitts- 
fiache insgesamt dem Aussehen zweier 



ineinandergreifend angeordneter, komplementarer, 
tropfenfflrmiger Kurvenf lachen entspricht. 

7. Klebstoffzusammensetzung nach einem der 
5 AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 

die genannten Segmente in einer solchen Art und 
Weise angeordnet sind, daB der genannte Quer- 
schnitt des Klebstiftes aus mindestens 2, vorzugs- 
weise 2 konzerrtrisch angeordneten Kreisen 
to und/oder Kreisringfiachen oder Ellipsen und/oder 
ellipsenf6rmigen Ringfiachen besteht 

8. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche. dadurch gekenn- 

15 zeichnet, daB die Binderkomponente mindestens 
eine Epoxidharzkomponente Oder deren Voriaufer 
enthait. 

9. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
20 hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Binderkomponente einen 
Gewichtsanteil von 90 bis 99 Gew.-%, vorzugs- 
weise von 97 Gew.-% Epoxidharz oder einen ent- 
sprechenden Anteil eines Epoxidharzgemisches 

25 enthait. 

10. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Binderkomponente ein 

30 formuliertes Bisphenol-A-Epoxidharz enthait. 

11. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Binderkomponente auBerdem 

35 einen Gewichtsanteil von 1 bis 10 Gew.-% Dibenzy- 
lidensorbit (DBS) enthait. 

12. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Binderkompo- 

40 nente einen Gewichtsanteil von 3 Gew.-% Dibenzy- 
lidensorbit (DBS) enthait. 

13. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekenn- 

45 zeichnet, daB die Harterkomponente einen 
Gewichtsanteil von 70 bis 99 Gew.-%, vorzugs- 
weise von 88 Gew.-% eines formulierten Polyami- 
noamids oder einen entsprechenden Anteil eines 
Gemisches von formulierten Polyaminoamiden ent- 

so halt. 

14. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Harterkomponente auBerdem 

55 einen Gewichtsanteil von 1 bis 30 Gew.-% Dibenzy- 
lidensorbit (DBS) enthait. 

15. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 14, 
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dadurch gekennzeichnet, daft die Hdrterkompo- 
nente einen Gewichtsanteil von 12 Gew.-% Diben- 
zyiidensorbit (DBS) enthait. 

16. Klebstoffzusammensetzung nach einem der s 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Binderkomponente einen Gewichtsanteil von 10 
bis 50 Gew.-%, vorzugsweise von 31 Gew.-% 
Polyethylenglykol 1500, einen Gewichtsanteil von 

49 bis 89 Gew.-%, vorzugsweise von 62 Gew.-% 10 
Polyethylenglykol 400 enthait. 

17. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Binderkompo- 
nente auBerdem einen Gewichtsanteil von 1 bis 10 15 
Gew.-% Dibenzylidensorbit (DBS) enthait. 

18. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet daB die Binderkompo- 
nente einen Gewichtsanteil von 7 Gew.-% Dibenzy- 20 
lidensorbit (DBS) enthait. 

19. Klebstoffzusammensetzung nach einem der 
Anspruche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Harterkomponente ein Isocyanat oder ein 2s 
Isocyanatgemisch enthait. 

20. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Harterkompo- 
nente einen Gewichtsanteil von 70 bis 99 Gew.-%, 30 
vorzugsweise von 94 Gew.-% eines Isocyanats 
oder einen entsprechenden Anteil eines Gemi- 
sches von Isocyanaten enthait. 

21. Klebstoffzusammensetzung nach einem der 35 
Anspruche 19 und 20, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Harterkomponente ein unter dem Handels- 
namen Desmodur VKS von der Firma Henkel 
KGaA erhaitliches Isocyanat enthait. 

40 

22. Klebstoffzusammensetzung nach einem der 
Anspruche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Harterkomponente auBerdem einen 
Gewichtsanteil von 1 bis 30 Gew.-% Dibenzyliden- 
sorbit (DBS) enthait. 45 

23. Klebstoffzusammensetzung nach Anspruch 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Harterkompo- 
nente einen Gewichtsanteil von 6 Gew.-% Dibenzy- 
lidensorbit (DBS) enthait. so 

24. Klebstoffzusammensetzung nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klebstoffzusammensetzung in 
Form des genannten Klebstiftes in einem Gehause ss 
in Form eines Oblichen, manuell regelbaren Dosier- 
systems angeordnet ist, das aus einem Oblichen 
Gebrauchskunststoff, vorzugsweise aus Polyoxy- 



methylen besteht. 

25. Verfahren zur Herstellung einer Klebstoffzusam- 
mensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 24, 
welches 

dadurch g ekennzeichnet ist 
daB man die folgenden Verfahrensschritte (a.) bis 
(e.) nacheinander in dieser ReihenfolgedurchfQhrt: 

(a.) Man verf lOssigt die Binderkomponente und 
in einem separaten, weiteren Ansatz auch die 
Harterkomponente durch Erhitzen bis auf eine 
Temperatur im Bereich von jeweils 100 bis 200 
°C, und 

(b.) gieBt entweder mit der flOssigen Binder- 
komponente oder der flOssigen Harterkompo- 
nente die verbleibenden Hohlraume eines 
vorbereiteten, mit einem Formstuck versehe- 
nen Gehauses aus, wobei das genannte Form- 
stQck vorzugsweise so dimensioniert ist, daB 
es etwa 50 % des Gehausevoiumens ausfOllt, 
und 

(c.) man laBt die in Verfahrensschritt (b.) in die 
Hohlraume des genannten Gehauses gegos- 
sene Harter- oder Binderkomponente auf 
Raumtemperatur abkOhlen, entfernt anschlie- 
Bend das Formstuck aus dem Gehause, und 

(d.) gieBt dann die im Innenraum des Gehau- 
ses verbleibenden Hohlraume mit der flOssi- 
gen, im Rahmen von Verfahrensschritt (b.) 
nicht verwendeten, zweiten Klebstoffkompo- 
nente aus, und 

(e.) laBt die in Verfahrensschritt (d.) in die Hohl- 
raume des Gehauses gegossene Harter- oder 
Binderkomponente ebenfalls bis auf Raumtem- 
peratur abkuhlen. 

26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Rahmen von Verfahrensschritt 
(a.) die Harter- oder Binderkomponente jeweils bis 
auf eine Temperatur von 150 °C erhitzt wird. 

27. Verfahren nach Anspruch 25 oder 26, dadurch 
gekennzeichnet, daB das im Rahmen von Verfah- 
rensschritt (b.) erstmals genannte Formstuck aus 
vorzugsweise mit SiliconGI beschichtetem Alumi- 
nium oder Teflon besteht. 

28. Verfahren nach einem der Anspruche 25 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, daB das im Rahmen 
von Verfahrensschritt (b.) erstmals genannte Form- 
stOck in der zum Boden des Gehauses des Klebstif- 
tes hin orientierten Richtung eine leichte Konizitat 
entsprechend einer Langsachsennneigung im 
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Bereich von etwa 0° bis 10°, vorzugsweise von 1° 
aufweist 

29. Verfahren nach einem der Anspruche 25 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daB das genanrrte s 
GehSuse aus einem ublichen Gebrauchskunststoff, 
vorzugsweise aus Polyoxymethylen besteht. 
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